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Anvéandningsomrade

Anvéandande

En av de vanligaste orsakerna till anléggningars driftstopp ér sidovandring av transportband dvs nér bandet
inte &r ordentligt centrerat i férhallande till transportbandets ram. Sidovandring utgér ett problem sarskilt p&
returpart. Bandets sidovandring kan vara permanent eller tillfélligt. Orsakerna kann vara ménga. | extrema fall
kan bandkanten kéra mot transportbandet ram och detta kan resultera i allvarliga skador av bandet och trans-
portérens ram.

HOSCH Trackerroller typ RR1/RRG1 anvénds p& bandets returpart for att séikerstélla bandets centrering éven
for reversibel drift. Trackerrollern &r monterad pé bandets returpart under bandet. (S. Installation steg 1-10).

Trackerrollern kan &ven installeras p& ovansida av returpart. Med hjélp av speciella reversibla fasten Typ
RR1/RRG1 &r standard HOSCH Trackerroller Typ R1/RG1 (utférande fér normal drift) dven lamplig for reversi-
bel drift.

Huvudsakligt anvédndningsomrade

HOSCH Trackerroller Typ RR1/RRG1 kan anvéndas enligt féljande:

® f5r bandbredder mellan 400 till 1200 mm, i RR1 utférande med manteldiameter 175 mm och axel diameter
45 mm (se mattskiss)

® f5r bandbredder fran 1,200 till 1,600 mm, i RRG1 utférande med manteldiameter 210 mm och axel diame-

ter 55 mm (se mattskiss)

for bandbredder frén 1,800 till 2,000 mm, i RRG 1 utférande forst efter samréd med HOSCH

For bandhastighet upp till 3,5 m/s

fér transportband av gummi eller PVC med en slét téckplatta och en hardhet p& 60 till 65 © Shore A

For vulkaniserade bandskarvar

For temperaturomrade pd max. -20 till +80 ° C

Trackerroller skall monteras i tillrdckligt i vridstyva, vibrationsfria konstruktionsdelar eller konsoler.

Andra anvédndningsomraden

HOSCH Trackerroller Typ RR1/RRG1 f&r endast anvéndas med speciella tillbehér i med féljande driftsférhallan-

den:

® For Explosiva miljser: Mantelbeldggning i ATEX-utférande (anti-elektrostatisk och sjélvsléckande beléggning)
(om trackerrollern anvénds i explosiva milider enligt direktiv 94/9/EG, reservdelar i ATEX-utférande ska
anvéndas)

® livsmedelsindustrin: Mantelbeléggning i livsmedelskvalitet

OBS
HOSCH Trackerroller Typ RR1/RRG1 fér inte anvéndas fér andra driftsférhéllanden utan féreg&ende godkén-
nande av HOSCH.
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Funktionsbeskrivning

Utformning

HOSCH Trackerroller Typ RR1/RRG1 anvénds p& bandet returpart fér att sékerstélla korrekt styrning av trans-
portbandet. Utméarkande egenskaper ar att Trackerrollerns axel tippas med 45 ° i motsatt rikining mot bandrikt-
ningen. Detta system tillater en svdngande rérelse av manteln beroende p& bandets position.

—_

Féste, fixerad lagersida

Axel @45 mm (D55 mm)

Inre lager enhet

Mantel med beléggning®

Faste, flytande lagersida

Avlénga hal
Lasring @45 mm (D55 mm)

Lagerhus

ofo[N[olo[s]w]®

Stoppring fér reversibelt montage

10. Extra Axeltdtning

(* Olika ytbelaggningar finns)

Funktion

Trackerroller Typ RR1/RRG1 ér sjélvjusterande, dess drift styrs av fysikens lagar med hjélp av friktion och
balans. Den bestar av komponenter som inte &r underhdllsbeoende. Dess kompakta utférande méjliggér enkel
installation pd& befintliga transportérer.

Trackerrollerns fésten 1,5) fasts direkt till transportérens ram. Féstena &r utformade i tva olika utféranden: fast
lager sida (1) och flytande lager sida (5). P& den fasta lagrings enheten (1), méste Trackerrollerns axel (2)
forses med en l&sring (7) och en stopp ring (9)fér reversering montering. Den instéllda l&sringen (7) férhindrar
Trackerrollerns axel (2) frén att skifta axiellt. Stoppringen begrénsar svéing rérelsen i Trackerrollerns axel i fléns-
lagret (8) till 90 °. Installation maste ske pa ett sddant sétt att de plana ytorna pd trackerrollerns axel (2) i
andléget tippas med 45 ° i motsatt rikining mot bandets akriktning. (pé returpart). P& den flytande lager sidan
(5), far inte l&sskruvarna som anvénds fér att fasta trackernrollen axeln (2) dras &t i lagerenheten.(8).

Med hjélp av de l&nga fasthélen (6) i féstena (1,5), kan rullen justeras och spénnas upp till 55 mm i riktning i
bandrikiningen. Den interna lagerenheten (3) mdjliggér en svéngande rérelse av manteln runt sin mittpunkt.
Trackerrollern &r utrustad med isolerande lock (10) fér att hélla det interna rullagret fritt frén damm och smuts.
Dessa férseglingslocken ér slitdelar, s& dess funktion méste kontrolleras regelbundet och bytas ut vid behov.

Nar bandet gar snett, flyttar sig gravitationscentrum pé& trackerrollern. P& grund av vikiférskjutningen tippar
manteln (4) bade neddt och i bandrikining p& samma géng.

Utférandet med axeln (2) och dess plana ytor monterade med 45 ° i motsatt bandrikining, &r inte enbart f&r
den tippande rérelsen, utan ocksé fér en positionering av rullen mot mitten av bandet. Nér transportbandet aker
&ver manteln (4), som lutar mot bandets fardrikining, resulterar det i en friktionskraft som styr bandet tillbaka, d
v s en centrering av bandet mot ramverk och trummor.

Intensiteten i den styrande rérelsen beror pé vinkeln och storleken pé& de krafter som péverkar manteln. Friktio-
nen som uppstér mellan bandytan och manteln har ocksé en stor p&verkan. Det bésta resultatet / effekten
erhdlls darfér med rengjorda, torra band ytor .(viktigt med effektiva bandavskrapare).

VARNING: Far korrekt installation, se till att trackerroller axeln helt ér i linje med bandet (se Installation steg 7).
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Band- Reversibel Dimensioner
bredd drift
oA| B |eC| D|E|]F] G | H|I
mm Typ mm
400 RRT - 40 475 | 865 | 525 | 595 - 705
500 RR1 - 50 575 | 965 | 625 | 695 - 805
650 RR1 - 65 725 |1115| 775 | 845 - 955
175 | 159 | 45 88 | 52

800 RRT1 - 80 875 [1265| 925 | 995-1105
1000 RRT1 - 100 1115[1505|1165]1235-1345
1200 RRT1 -120 1315]1705|1365|1435-1545
1200 RRG1-120 1315[1705|1365|1435-1535
1400 RRG1-140 1515|1905 [1565(1635-1735
1600 RRG1-160 | 210 | 194 | 55 |1715|2105|1765|1835-1935| 105 | 85
1800 RRG1-180 1915|2305 |1965|2035-2135
2000 RRG1-200 2115|2505(2165|2235-2335

[ ] Tillampas forst efter samréd med HOSCH

Verktygslista

Féljande verktyg behdvs for installation och underhdll av trackerrollern (minimikrav):
2 st 17 mm U-ring nyckel 1 st liten vinkelslip

2 st 19 mm U-ring nyckel 1 st Mattband 3 m

2 st 24 mm U-ring nyckel 1 st Stalborste

1 st 4 mm sexkantnyckel 1 st Handborste

1 st Vinkelhake 160 x 250 1 st Mérkpenna eller krita

1 st Vattenpass

Notera
Fére installation och driftséttning av trackerrollern, méste bandtransportéren och bandet kontrolleras att det ar
gott skick och fungerar som avsett. Exempelvis snedgéng, bandspdnning, skick p& trummor, rullar, vibrationer

efc.
Vid speciella driftférhéllanden, kontakta HOSCH
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Allménna riskhénvisningar

® Fore installation eller underhdllsarbete pd HOSCH Trackerroller, se till att det transportbadet har stoppats
och strémbrytaren ar l&st. Arbetsomrédet skall sdkras. Pabéria inte ndgot arbete som inte &r godként av en
ansvarig verk chef och samordnas med alla berérda avdelningar (exempelvis sékerhets avdelningar, produk-
tionsavdelningen, drift avdelning). Skyddskléder, sarskilt arbetsskor med stalhatta, handskar, hjalm och
skyddsglaségon &r obligatoriskt.

® Tillsténd for ,Heta arbeten” méste erhdllas innan ndgon svetsning och skérande bearbetning sker. Se till att
lampliga brandslackningsutrustning finns tillgéangliga.

® Vid arbete pd hég hdjd, anvénd sdkerhetsutrustning till exempel stéllningar, racken, skyddsnat sckerhetssele.
Utrustningen skall installeras eller kontrolleras av ett specialiserat féretag och vara godkénd fér anvéndning.

® Innan arbetet pabérias skall servicetekniker konsultera den person som ansvarar fér sékerheten p& arbets-
platsen och faststdlla regler samt eventuella sarskilda sékerhetsféreskrifter.

® Fdre drifttagande av trackerrollern, se till att driffomradet @r helt klarstalld. All utrustning eller delar, sésom
stallningar, lyft redskap, verktyg mm bér tas bort frén omradet innan &terstart av transportbandet. Utrustning,
saikerhetsanordningar som kan ha rivits fér att underlétta installationen / underhéllet méste sattas tillbaka.

® HOSCH Trackerrollers ér utrustade med roterande komponenter. Risk for klamskador, Lampliga férebyg-
gande étgarder bor vidtas. ( nat, skyltar)

® Om Trackerrollerns mantel skulle fastna under drift, blir mantelns beléggning sannolikt mycket het. Att réra
vid den omedelbart efter bandet &r stoppat, kan leda till allvarliga brannskador.

® | héndelse av felaktig placering eller montage av trackerrollern kan bandets snedgéng férvérras. Monte-
ringsanvisning skall beaktas och f&ljas.

® Uttianta och slitna delar som har férlorat sina egenskaper kan gé sénder. Fér att garantera den personliga
och transportbandets sékerhet, skall dessa delar ersattas med nya.

® Trackerrollers utsétts for hég dynamisk belastning. Dérfor skall alla skruvférband kontrolleras och sékras fére
varje idrifttagning och vid varje underhéllstillfélle. Sékerhets element (figderbrickor, kontramuttrar) skall inte
&teranvdndas. De skall ersattas med nya delar. | hdndelse av mekaniska skador t.ex. korrosion, skall nya
delar monteras.

® Endast original, HOSCH delar bér anvéndas.
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Installation

1. Faststdllande av installationsposition

<= Bandets fardriktning

min. 10m - max. 50 m

Trackerrollern skall installeras i eller i nérhet av det omradde som visar den stérsta snedgéngen. Se till att
utrymme bakom Trackerrollern till nésta rulle &r ca 5m. V-formade rullar ska erséttas med raka returrullar.
Avstandet till bryttrumma bér vara ca 10m. Om snedgéngen strécker sig dver langa stréckor, till exempel pé
l&nga transportband, ska flera Trackerrollers installeras. | dessa fall skall avstdndet mellan varje Trackerroller
vara minst 10 till 50 m fér att undvika att Trackerroller paverkar varandra (&tminstone ett rakt returrullstéll mellan
tvé Trackerrollers).

2. Placering av fasten

G* 15
Fixerad F* Flytande
lager 4 . . lager
sida = Bandb =3 sida
i ‘ andbredd |: i
[ b
H=1! e =1
= i
L
o e B
i : i
g e NS e
D*
E* -

* = Beroende pd bandbredd och trackerroller typ (se mattabell)

Kontrollera om fastena kan féstas p& den befintliga transportérens ram. Féastena kan féstas b&ade pé insidan och
utsidan av transportérramen.

Det maximala avstédndet mellan fastena ér dimension G*. Det minsta avst&ndet ar dimensionen F* (se métta-
bell). Se till att bultarna &r lattillgéngliga och att spann ménen &r 55mm.
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Installation (fortsattning)

3. Bestamma position for Trackerrollerns axel

PA: Centrum punkt o= mlmmm =
(Centrumlinje) pa ! T’:I* : TA\T |
Trackerroller axeln : | 1 o g :

| | |
777777777 % |77¥;/777;}77:77777777
PB: Kontaktpunkt fér manteln < S | | f
motbandet. | E b B
o : Do I
—=> — <
PV : Centrumlinje fér fasten. : < :
|
|
A

H: 88 mm (105 mm®)

(* Maétten for konsoller

ar for Trackerroller
Typ RRG1, se mattabell)

Utgéd fran punkt (PB), mittpunkten fér Trackerroller axeln PA skall bestémmas pé ramkonstruktionen med hjalp
av matning H. Métningarna ska alltid méarkas parallellt och vertikalt i bandets féardrikining.

4. Bestamma position for fasten.

©2009 HOSCH

70 (100)

PA: Centrum punkt o188~ == __
(Centrumlinje) pa —N i é L
Trackerroller axeln N Lo K ' 18

| Py b
o GRS B
PB: Kontaktpunkt fér manteln = i g
E | :
motbandet. |\ ___ S I I DR
E D R
| A ‘ | *
PV : Centrumlinje fér fasten. : »
|

l: 52 mm (85 mm*)

(* Maétten for konsoller

ar for Trackerroller
Typ RRG1, se mattabell)

Utgd frén punkt PB, bestdm position for fasthdlen pa ramkonstruktionen. Méttet skall majliggéra en maximal
spdnning p&d 55mm. Om det inte finns lamplig ramkonstruktion i det omr&de dér fasthalen har markerats, méste
lédmpliga konsoller anvéndas.

Varning: Fastena ska installeras vertikalt mot bandets returpart. Féastena méste férankras utan att risk for vrid
eller vibrationsstérningar uppstdr.
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Installation (fortsattning)

5. Montage av fasten

PA : Centrum punkt — _

Centrumlinje) pa - - _ "
( el - Fixerad ==
Trackerroller axeln |

lager
sida -
|
| PA
— |
_________ :_ .______%__!_I :
| 7lr1
| Flytande
lager
sida

Fastena kan monteras bade pé& insidan och utsidan av transportérens ram. Fér battre atkomst, rekommenderas
att montera féstena p& et sédant sétt att axelns bultar hamnar utanfér.

Varning: Féstet pa fasta lagringen ér férsedd med en stopp ringen (1) fér att begrénsa svéngningsvinkeln f&r

axeln, och en lasring (2). Se till att tillréckligt med utrymme finns fér att positionera dessa komponenter och att
de ar latt &tkomliga. P& flytande lagrets sida, ta bort l&sskruvarna i den inre [6pbanan av lagret.

6. Montage av Trackerroller

Flytande
lager

Fixerad
lager
sida

Satt trackerrollern i rétt position med hjélp av upphéngningsanordningar t ex telfer, lyftblock eller lyftcylinder.
Stoppa sedan in trackerrollern i fasterna. P& den fasta lagrings sidan, fér stoppringen (1) och l&sringen (2) pa
trackerrollerns axel, se bild.

Skruva sedan fast fastena fér hand.
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Installation (fortsattning)

7. Justera Trackerrollern

|
. Fixerad
PA: Centrum punkt pera Bandets Fﬁrdriktning

.. o lager
(Centrumlinje) p& J
Trackerroller axeln
PG : Transportérens centrumlinje

*900

= Projektion A-A

Fixerad
lager
] sida PA

i Flytande
i lager

7 j N sida

Centrera Trackerrollern i transportérens ram och fixera Trackerrollern axel pé fasta lagrings sidan endast med
de medfdljande skruvarna fér lagerenheten. Placera sedan in l&sringen (1), dra &t skruvarna.

* Viktigt: Se till att Trackerroller axeln &r perfekt linjerad. Max avvikelse frén ratvinklighet: + /-1 °.

Lat trackerrollern fé latt kontakt med bandet éver hela bandbredden. Se fill att centrumlinjen pé& axeln (PA) &r
parallell med bandets yta p& bé&da sidor av transportdren. Kontrollera detta med hjélp av ett méttband och /
eller ett vattenpass.

8. Forspdnna Trackerrollern
PA: Centrum punkt 0
(Centrumlinje) pa ]
Trackerroller axeln
Justerman : 20 - 50 mm i

Fixerad lagring - X e |

[

Bandets !
fardriktning |

20-50 mm
i

PA PA
(Ej spand (Spand
position) position)

For upp féstena j@mnt pd bada sidor av transportéren. Spénnménen 20 till 50mm, beroende pé belastning av
bandet. Tunga band med stor bandbredd lyfts ca 20 mm, létta band och mindre bandbredder lyfts ca 50 mm.

Varning: Nér trackerrollern anspdnns méste mittpunkten pé& trackerroller axeln (PA) placeras pa samma héjd pé&
bada sidorna av transportéren. Kontrollera detta med hjélp av ett méttband och / eller ett vattenpass. Dra ét
skruvarna och sdkra.

P& den fasta lagrings sidan, fixera och sékra stoppringen (1) pé ett s&dant sétt att de plana ytorna p& axeln
tippas 45° motsatt bandrikiningen.(se Detalj - X).
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Installation (fortsattning)

9. Kontroll av installation

Kontrollera alla fastelement p& Trackerrollern, dra &t och fast skruvarna (1).
Kontrollera funktionen och att alla komponenter har fri rérelsevdg, speciellt manteln och stopp ringen.
Kontrollera monteringen med hjélp av installations checklistan (2).

10. Provkérning med material

Provkérning med
material skall ske

Fixerad lager sida

3

[
Bandets fardrikining

3

under minst 0,5 timmar. A ! !
- - | = @ 1
| I = | I
Avsnitt A-A I :f::b S i =
I e -—- T I :
| ! ket _‘&!T;‘_‘_‘_ S -
== \ === | E-- b b - -
Bandets @ | @ | | \ b |
fardrikining L | =P TP IETHE 1 - 1==g
45° . - | .
g : = i |
: | | Flytande
: i | lager
- N sida

Kontrollera om Trackerrollern reagerar p& snedgdng och om den styr bandet tillbaka till mitten av transportéren.
Kontrollera om bandet ligger p& hela manteln. Om det behévs, ta bort retur rullarna pé émse sidor om Tracker-
rollern. N&r bandrikiningen éndras, kontrollera om Trackerrollerns axel tippar 90 ° och de plana axelytorna &r
placerade 45 ° mot bandrikiningen. Korrigera stoppringens position om det behdvs.

Om Trackerrollerns mantel kvarstannar i vinklat/lutande ldge under ett komplett bandvary, méste
placeringen/instéllningen av de dvriga rullarna och rullstéllen korrigeras, fér att uppna en kontrollerad styrning
av snedgdngen

©2009 HOSCH

s
Detta dokument kan komma att &ndras ur tekniska hénseenden Installations- och anvéndarmanual typ RR1/ RRG1 - Sida 10/12



Underhall och Service

For att uppratthélla sin prestanda méste HOSCH Trackerroller Typ RR1/RRG1 inspekteras och servas regelbun-
det.

VARNING: En mantel som inte kan réra sig fritt, kan begrénsa styr funktionen hos trackerrollern eller till och med
dka snedgdngen

Forsta inspektionen:

Nar trackerrollern gétt i full produktion en hel dag skall en frsta visuell inspektion utféras. | denna kontrolleras
sarskilt styreffektivitet, den fria rorligheten for manteln och kontakt mot bandet fér manteln i olika driftlégen. Nér
bandrikiningen &@ndras, kontrollera att den reversibla funktionen fungerar d v s att trackerrollerns axel skiftar om
sitt lage.

VARNING: Med hjélp av de justerbara stopparna pé fasta lagrings sidan maste svéing rérelsen begransas il
90 °.

Féljande inspektioner:

Intervallen fér inspektioner varierar och beror frémst pa driftsférhallandena i trackerrollern. Generellt bér inspek-
tionerna utféras i intervall p& 2 till 4 veckor. Vid behov skall inspektionen intervallen vara kortare. Féljande
inspektioner skall ingé samma steg som den férsta inspektionen. Dessutom méste graden av slitage pa mantel-
belaggningen bedémas och rullen maste bytas ut vid behov.

Underhall:

Beroende pd driftsférhéllanden méste trackerrollern genomgé en regelbunden service inspektion. Hégst 8 Hill
12 veckor i drift &@r ett mycket generellt vérde fér tiden mellan tvé serviceinspektioner. Beroende pé vilken typ av
installation och det material som transporteras, kan detta vérde variera en hel del. Vénligen samordna servicein-
tervaller med HOSCH. Féljande arbeten skall utfras:

Rengdring av alla komponenter

Funktionskontroll, sarskilt den fria rérligheten av alla komponenter.

Beddmning och, om nédvandigt, reparation av korrosionsskyddade skikt av alla ingdende komponenter
Bedém graden av slitage pé alla komponenter, speciellt i mantelbeléggningen

Smérj flanslager.

Ersatt utslitna eller skadade delar med originaldelar

Installation och justering av trackerrollen enligt installation och bruksanvisningen.

HOSCH Service

HOSCH serviceavdelning kan samordna den nédvandiga tillsyns-och serviceintervallen. HOSCH serviceperso-
nal finns tillgéngliga éver hela véarlden fér att utféra arbetet. Dessutom erbjuder HOSCH sina kunder utbildnings-
seminarier om val, tillsyn och service av bandavskrapar- och bandstyrningssystem.
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HOSCH Huvudkontor

HOSCH Férdertechnik GmbH
Am Stadion 36, 45659 Recklinghausen, Tyskland
Tel: +49 2361 58980, Fax: +49 2361 589840

e-post: mail@hosch.de, web: www.hosch.de

The HOSCH Group

HOSCH International Pty Ltd.
Perth, Australien
e-post: mail@hosch.com.au

HOSCH do Brasil Ltda.
Belo Horizonte, Brasilien
e-post: hosch@hosch.com.br

HOSCH France S.A.R.L.
Réau, Frankrike
e-post: info@hosch.fr

HOSCH (G.B.) Ltd.
Thornaby, Storbritanien
e-post: mail@hosch.co.uk

HOSCH Hellas Monoprosopi E.P.E.
Thessaloniki, Grekland
e-post: hosch@otenet.gr

HOSCH Equipment (India) PVT Ltd.
Calcutta, Indien
e-post: hosch@cal.vsnl.net.in

HOSCH Italia S.R.L.
Pontecagnano, ltalien
e-post: mail@hosch.it

HOSCH Austria GmbH
Wien, Osterrike

e-post: office@hosch-austria.at

HOSCH Asia PLT
Puchong, Malaysia
e-mail: mail@hosch-asia.com

HOSCH Techniki Transportowe Polska Sp. z o.o.
Wroctaw, Polen
e-post: hosch@hosch.pl
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