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Anvandningsomrade

Anvéndning

Bandtransportérer férorenas |t genom att transporterat material fastnar pé& bandets undersida. HOSCH
fiaderlamell-avskrapare Typ C1® V rengér transportbandet, sé léngt det &r majligt, fran vidhéftande material
som annars faller ned under transportdren pé returpart. C1® V avstrykare kan installeras pé bandet efter att det
lédmnat avlastningstrumman eller p& avlastningstrumman (se extra blad). C1®V &r designad fér att anvéndas pa
sléta transportband som kér i endast en riktning.

Huvudsakligt anvéndningsomrade

HOSCH fjaderlamell-avskrapare typ C1® V kan anvéndas enligt féljande:

* fér bandbredder frén 300 till 1.000 mm

 f&r bandhastigheter < 2,5 m/s

* fértransportband av gummi eller PYC med en slét téckplatta och en hardhet p& 60 - 65° Shore A

o f&r vulkaniserade bandskarvar i standardutférande. Téckplattans hardhet fér i skarvomrédet avvika med ca
+/-5° Shore-A fr&n det évriga bandet. Fér att garantera en felfri avskrapningsfunktion méste skarvarna och
lagningsstéllena pd bandet vara j@mna och oskadda.

* Vid montering pd trumman skall inte C1® V avstrykaren anvdndas p& band med mekaniska skarvar
(klammor), pé reversibla band eller band med kraftigt skadad téckplatta (se extra blad)

* med omgivningstemperaturer p& monteringsplatsen p& max. -20 till +80° C

* vid fritt, ostért avidgsnande av det bortrensade materialet

* om fillrackliga fastmailigheter finns p& konsoller, spindelbultar och spindelsupport

* i bandanléggningar som inte drivs i omrédden med explosionsrisk enligt riktlinie 94/9/EG.

Andra anvédndningsomraden

HOSCH fjaderlamell-avskrapare typ C1® V fér under féljande anvéndningsvillkor endast anvéndas med

sarskild extrautrusning:

* Tillbakarullning vid stopp - tillbeh&rsdel: Backrullningsanordning RV1 med speciella éndsektioner fér C1®@ V
med RV1

* Reversibelt band - tillbehdrsdel: Frénkopplingsutrustning ASV-C1

* Explosionsriskomréde - tillbehérsdel: Jordkabel (om avskraparen anvénds i omrédden med explosionsrisk
enligt riktlinie 94/9/EG méste avskrapare i s.k. ATEX-utférande anvéndas)

* Konstruktionshinder i installationsomradet - Tillbehér: Avvéxlingsadapter (se extra blad: “Utrustad med
avvaxlingsadapter”)

o fér HOSCH figderlamell-avskrapare typ C1® V med specialtillbehér stér speciella dokument till férfogande.

Hé&nvisning
Det &r inte tillatet att anvéinda HOSCH ficderlamell-avskrapare typ C1® V med avvikande drifts- eller anvénd-
ningsvillkor. Sddana kréver avtal och godkédnnande av HOSCH.
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Funktionsbeskrivning

Design
HOSCH fjaderlamell-avskrapare typ C1® V &r en s.k. finavskrapare. Kénnetecken é&r de figdrande rengérings-
modulerna i tvé rader som &verlappar varandra.

1. Skraprérets éndsektion

. Flans skrapror

. Skraprérets mittsektion

2

3

4. Rengéringsmodul
5. Blad

6. Element
7

8

9

. Lasskruvar

. Bygeln

. Spindelbult M30

10. Lasring

Funktion

Avskraparens kdrnstycke &r dess moduler (4). Deras konstruktion garanterar att det under drift finns en sténdig
kontakt , utan mellanrum, med bandets yta. Modulerna har en avskrapningskant av hardmetall fér att optimera
livslangden. Modulerna é&r utrustade med en gummivridfi@der, fér att kompensera fér eventuella eventuella
stérningar p& bandets yta. Alla moduler sticks in i skraprérets mittsektion (3) och férspénns dér.

P& ba&da sidor av skraprérets mittsektion skruvas skraprérets éndsektioner (1) fast. Som tillval finns avvéx-
lingsadapters. Vid behov monteras de vertikalt mellan skraprérets @ndsektion och mittsektion. P& detta satt kan
férstyvningar eller stérande konstruktionsdetaljer p& transportérens konstruktionen undvikas vid montage.

Bandavskraparen skruvas fast vid bandtransportérens rambalkar via s.k. spénnarna. De fasta spénnarna kan
monteras bade framfér skrapréret (dragande ldge=rekomenderat) eller bakom det (tryckande lége). Montage
bygeln (8) kan svéngas 90° runt spindelbultens axel. Den centrala delen av spannaren &r spindelbulten (9)
med gliddelar. Spindelbultarna majliggdr en steglés positionering av avskraparen i férhéllande till bandet.

Lasringen (10) utgdr férbindelsen mellan avskrapare och figderspannaren. Den kan variabelt riktas uppdt och
ned&t och majliggér, om hdnsyn tas il fasth&lsmonstret, en flexibel anpassning av avskraparen till bandkon-

struktionen. Lasringarna é&r fast fast pd skraprérets dndsektion med tvé skérbultar (7).

Avstandet mellan spénnarna ska stéllas in till s& litet som majligt fér att kunna minimera skraprérets fastbredd.

©2014 HOSCH
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Struktur / karaktaristik

Matt-tabell
Index Bandbredd (mm]  Utfsrande
300-1000 | med K-moduler
A 10 20
B 177 187
C 35
D 50
E 85
F 142
G 88
H 80
| 50
J 38
K 14
L 43
M 35
N 226
O =15
P <135
Q M30x3,5
Rmin 27 40
Smin 54 67
Verktygslista

For installation och underhall av avskraparen kommer

minst féljande verktyg att anvéndas:
2 st. u-ringnyckel SW 17;
2 st. u-ringnyckel SW 19;
1 st. unyckel SW 46;

1
1
1
1
1
1

Monteringsanvisning
Innan avskraparen installeras och tas i drift maste det kontrolleras att bandtransportéren och transportbandet
fungerar som de ska och &r i felfritt skick, betraffande t.ex. sidovandring, bandspdnning, trummornas rotation,

sprickor eller lagningar p& bandytan samt vibrationer.
Vid arbete med tjockt vidhaftande material (s > 3 mm) méste en féravskrapare monteras. Vid sérskilda driftvill-
kor (reversibel drift, backrullning, kraftigt skadad bandyta, vibrationer, etc.) méste avskraparen utrustas med

st. sexkant-insexnyckel SW 8;
st. méttband 2 m;

st. vinkelhake 160x250;
st. enhands-vinkelslip;

st. stalborste; 1 st. handborste;
st. markeringspenna eller krita

O@O
) O

Detalj: modul-
férspénning

Installationsomréde for
spannare med stdende
eller hangande l&sringar.

F
K
|
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=
o=
=
=

_____ -
H

Spindelplacering och monteringsmatt

motsvarande tillbehdrsdelar. Véanligen kontakta HOSCH.
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Allmdnna riskhénvisningar

* Monterings- och underhdllsarbeten p& avskraparen fé&r endast géras nér bandanléggningen ér sékrad och
stér stilla. Arbetsomré&det ska spérras av. Innan arbetena p&bérias méste dessa férst godkénnas av driftsled-
ningen och fér sedan pdabérjas efter att man stémt av med alla involverade avdelningar (t.ex. Elteknikavd,
sdkerhetsteknik, drifts- och ledningsteknik). Korrekta arbets- och skyddskléder maste béras, framfér allt
skyddsskor, handskar, hjalm och skyddsglasagon.

* For svets- och skdrarbeten krévs tillatelse frén driftsansvarig. Lamplig brandsléckningsutrustning maste finnas
tillgéinglig. Utféraren skall ha giltigt Heta arbeten certifikat.

* Vid fallrisk ska lampliga sékerhetsanordningar installeras, t.ex. stéllningar, ledsténger, skyddsnét och séker-
hetssele. Anordningarna skall installeras, kontrolleras, och bedémts av sakkunniga. De skall dessutom ha
godkants.

* Innan arbetet pabérias méste montérerna skaffa information om arbetsplatssituationen genom lokala séker-
hetsinstruktioner frén ansvarig sékerhets personal.

* Innan en avskrapare tas i drift méste det sdkerstéllas att arbetsplatsen &r fullsténdigt réjd. Samtliga delar,
som t.ex. byggstéliningar, lyftanordningar och verktyg skall tas bort frén den startklara bandanléaggningen.
Sakerhetssystem som demonterats (kdpor, dammtétningar etc.) skall dtermonteras.

e HOSCH Avskraparen &r normalt elastiskt understédd genom fijéderspénnare. P& s& sétt kan oférutsedda
rérelser upptréda under drift. Det féreligger kléamrisk. Driftansvarig méste vidta motsvarande skyddsétgérder
(galler, varningsskyltar).

* Avskrapningsmodulernas kanter &r slipade skarpa redan vid leveransen. Vid monterings- eller underhéllsar-
beten foreligger risk for personskador. Anvénd skyddskléder. Sékra avskraparen alltid s& att den inte kan
tippa.

* Beroende pd drift kan moduleggarna under pdgéende drift p& grund av friktion hettas upp starkt. Beréring
direkt efter att bandanldggningen har stannat kan leda till bréannskador.

* Kontakt mellan modulerna och transportbandet i rérelse kan leda till statisk elektricitet. laktta férsiktighet vid
berdring. Varning: Gnistbildning genom urladdning majlig.

* Mineraliska eller metalliska delar kan fastna i bandytan. Nér bandet [6per &ver modulerna kan detta leda
till gnistbildning.

* Alla avskrapardelar, sérskilt komponenterna i omrédet vid flédet av transporterat material &r utsatta fér
kraftigt slitage. Genom nétning av material kan skarpa stéllen och kanter bildas. Risk fér personskador.

* Om slitagebelastade komponenter i strukturen &r férsvagade uppstér brottrisk. Fér att garantera person- och
anldggningssdkerhet méste dessa delar bytas ut mot nya.

* Avskrapningssystem &r starkt belastade genom dynamiska krafter. Kontrollera att samtliga skruvférband
sitter fast vid varje underhdllstillfélle eller idriftagande. Sékringselement (ficderringar, |&smuttrar, bultar) far
inte ateranvandas, utan ska bytas ut mot nya. Vid mekaniska skador, @ven vid korrosion, ska nya
komponenter monteras.

* Endast originaldelar f&r anvéandas.
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Montering

1. Bestamning av monteringsomrade

PA : Bandets skiljepunkt fran
trumman

PB : Den framre modulradens
kontaktpunkt med bandet

PC: Skraprérets mittpunkt

Den frdmre modulradens eggar ska positioneras i punkt (PB) 100 mm bakom bandets skiliepunkt frén trumman
(PA). Bagge punkter ska markeras utanpé stupkonstruktionens bada sidor. Se till att det finns tillrackligt spelrum
bakom avskraparen fill nérmaste konstruktionsdelar, t.ex. rulle eller stupvégg.

Minsta platsbehov = 300 mm.

2. Bestamning av skraproérets mittpunkt

PB : Den fréamre modulradens |
kontaktpunkt med bandet |

PC: Skraprorets mittpunkt

A: 10mm (20 mm*)
177 (187 mm*)

= om K-moduler anvédnds,
se matt-tabell

Skraprarets mittpunkt (PC) faststélls pa stupkonstruktionen med punkt (PB) som utgéngspunkt, med hjélp av
métten A och B. Métten ska markeras parallellt med, resp. rétvinkligt mot, bandets riktning.

©2014 HOSCH
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©2014 HOSCH

Montering (fortsattning)

3. Tillverkning av monteringséppning

PC: Skraprorets mittpunkt

177 mm (187 mm™)
min. 100 mm

min. 70 mm

min. 170 mm

< w

X g

= om K-moduler anvénds,
se matt-tabell

Om installationen ska genomféras pé en sluten stupkonstruktion, méste en monteringséppning fér avskraparen
tillverkas. Oppningen ska markas och skdras ut i férhallande till skraprérets mittpunkt s& att den strécker sig
parallellt och i rét vinkel mot bandets undersida. Oppningen ska métas ut s& att avskraparen med de férmonte-
rade modulerna kan skjutas in frén sidan.

4. Bestamning av spindelposition

PC: Skraprorets mittpunkt

¢ 142 mm
88 mm r__ —_

15 mm

135 mm

voZ™m

Genomskdrning A

Spindlarna monteras i avstand F fill skraprérets mittpunkt och i rét vinkel till bandets undersida.

Spannarna kan monteras bade framfér skrapréret (dragande lage=rekomenderat) eller bakom det (tryckande
lage).

Lasringsfastet i spannaren (8) kan svéingas 90° runt spindelbultens axel (Sektion A).

Maéttet © &r max, P &r min beroende pé placeringen av lasringarna (se illustration i métt-tabell).

Positionen av bygeln skall véljas pa sé satt att den kan fastas mot ett stabilt, vridstarkt del av ramen som t.ex.
rambalken.
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Montering (fortsattning)

5. Montering av spindelbult, fiaddersp&nnare och lasring

K: 14 mm
L: 43 mm
M: 35mm
N: 226 mm

Om inte spindeln kan f&stas direkt p& rambalkarna, maste lampliga konsoller tillverkas fill transportéren.

Vid monteringen av spindlelbultar, figderspénnare och lasringar méste beaktas att placeringen gérs s& att
tillréicklig ledig spindelvég (ca 70 mm) stér till férfogande d& avskraparen spanns mot bandet.

Dérefter kan lasringarna monteras variabelt till fiaderspénnaren i steg pd 30 mm.

6. Férmontering och kontroll av skraproér

Blad

Skraprérets
andsektion

Element

Skraprérets
mittsektion

Fasta bultar

Montera skraprérets mittsektion och dndsektion. Anvénd den bifogade skruvférbandssatsen.

Placera elementen i féstena pd skraprérets mittsektion och skruva fast dem.
Sedan placeras bladen i elementen och nivaanpassas till samma hajd, medel hajd.

Installations- och anvéndarmanual Typ C1®© Vv
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Montering (fortsattning)

7. Riktning av skraproret

Genomskdrning A-A T>= 77777777777777777777777 _ 77(/

A
>
| I | | |
| i e s — |
R o - e e e e
c 1 T T :
0 LN S B o
o o

Satt in det férmonterade skrapréret i lasringarna. Vrid upp figderspénnarna jémnt p& bada sidor, tills avskrap-
ningskanterna kommer i 16t kontakt med bandet och skrapréret ér riktad parallellt (2) med bandets yta. Justera
sedan skraproret i mitten (1) i férhallande fill bandet. Vrid skrapréret sa langt att skraprérets fléns ar riktad
parallellt resp. i rat vinkel (3) i férhallande till bandet. Las till slut skrapréret genom att dra &t lésskruvarna med
inskarningar i lasringarna. Anpassa vid behov modulerna till bandkonturen genom hajdinstéllning tills de berér
bandet utan mellanrum (4).

8. Forspénn avskraparen

27 mm (40 mm™) —a
54 mm (67 mm™) !

PB : Den framre modulradens S

kontaktpunkt med bandet !
PM : Centrum av modulens
rotationsaxel.

* = om K-moduler anvénds,

se matt-tabell

Markera den ej férspanda avskraparkantens position (1) med ett kritstreck (PB) p& bandet. Skruva upp ficder-
spannarna jémnt pd bada sidor (2). Dra samtidigt modularmarna bakét fér hand (3). Fortsétt med spéannférlop-
pet tills avsténdet S (4) ar installt mellan vinkelhake och avskrapningskant. Vinkelhaken laggs an i punkt PM =
mitten modulsvéingaxel. Alternativt kan mattet (S - R) = 27 mm anvéndas. Dra till slut &t spindelmuttrarna.

©2014 HOSCH
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Montering (fortsattning)

9. Kontroll av montering

Kontrollera avskraparens alla féstelement, efterdra skruvférband (1) och 1as.

Kontrollera avskraparens alla komponenter betréffande funktionsduglighet och fri rérlighet.

Kontrollera monteringen med hjélp av installationskontrollistan (2).

Hanvisning: Overskjutande skraproérets d@ndsektioner som sticker ut i bandgéngen kan férkortas fram fill
|&sringen.

10. Provkérning med material

Kortaste tid for provkérning
med material=0,5h. | {{ G

Kontrollera att avskraparens rengéringseffekt ér god.

Stall in enstaka modulers héjd vid behov.

Kontrollera att avskraparen i drift fungerar lugnt och utan vibrationer.

Kontrollera om bandets lastbredd dverensstdmmer med avskraparens rengéringsbredd.

Bandets skarvar, lagningsstéllen eller andra skadade stéllen méste passera avskraparen problemfritt.
Kontrollera anléggningen betréffande lutande drift och backrullning vid stopp.

©2014 HOSCH
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Underhall och Service

For att uppratthélla sin kapacitet behéver HOSCH fjcderlamell-avskrapare typ C1® V regelbundet underhdll.

Forsta inspektion:

En visuell kontroll bér genomféras direkt efter avskraparens férsta fulla dag i drift. D& ska avskraparens funktion,
rengéringseffektivitet, materialutfldde och drift kontrolleras. Dessutom ska bandets yta, bandskarvar och
lagningsstéllena kontrolleras.

Foljdinspektioner:

Intervallerna fér féljdinspektioner varierar och &r beroende av avskraparens driftsvillkor. | allménhet bér
inspektionerna utféras var fiérde vecka - vid behov éven med kortare intervall. Félidinspektionerna omfattar
samma kontroller som férstainspektionen. Dessutom ska modulernas slitage bedémas och avskraparen vid
behov rengéras frén vidhéftande material. Nér avskraparen rengérs, se till att korrosionsskyddet och
modulernas avskrapningskanter inte skadas.

VARNING - skadade h&rdmetaller pd modulen kan angripa bandets yta.

Underhaill:

Beroende p& slitage ska avskraparen genomgé regelbundet underhdll. Max. 4000 drifttimmar kan anges som

grovt riktvarde. Beroende p& anldggningens typ och transporterat material kan detta vérde dock variera

kraftigt. Var vénlig och stém av underhdllsintervallerna med HOSCH.

Fsljande underhdllsarbeten ska utfras:

* Rengdring av alla avskraparens komponenter

* Nedmontering av skrapréret

* Funktionskontroll av alla komponenter

* Beddmning och vid behov reparation av korrosionsskyddet fér alla komponenter

* Beddmning av slitage fér alla komponenter

* Byt ut utslitna eller skadade delar mot originaldelar

* Nar anvéanda moduler monteras in p& nytt, ska avskrapningskanterna avrundas. Annars kan bandets yta
komma till skada.

* Montering och nyinstéllning av avskraparen enligt installations- och anvéandarmanual.

Forslitningsdelar:

Modulerna utsétts fér stéindigt slitage. De mdste bytas ut om h&rdmetallremsans resthéjd méter endast 2 mm.
Alla gummivridfigdrar utsétts fér materialtrétthet. Darfér rekommenderas att moduler oavsett h&rdmetallens
slitage byts ut efter ca 8000 drifttimmar. P& detta sétt uppnds produktionskapacitet och anléggningssakerhet.
Vid varje underhallstillfélle skall nya l&sskruvar anvéndas.

HOSCH service

Avstdmning av de inspektions- och underhdllsintervaller som krévs kan om sé& dnskas géras tillsammans med
HOSCH serviceavdelning. Servicemedarbetare fran HOSCH stér till férfogande éver hela vérlden fér att utféra
arbetena. Dessutom erbjuder HOSCH sina kunder utbildningsseminarier fér val, montering, inspektion och
underhéll av sina transportband-rengdringssystem.

©2014 HOSCH
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HOSCH Huvudkontor

HOSCH Fordertechnik GmbH
Am Stadion 36, 45659 Recklinghausen, Tyskland
Tel: +49 2361 58980, Fax: +49 2361 589840

e-post: mail@hosch.de, web: www.hosch.de

The HOSCH Group

HOSCH International Pty Ltd.
Perth, Australien
e-post: mail@hosch.com.au

HOSCH do Brasil Ltda.
Belo Horizonte, Brasilien
e-post: hosch@hosch.com.br

HOSCH France S.A.R.L.
Réau, Frankrike
e-post: info@hosch.fr

HOSCH (G.B.) Lid.
Thornaby, Storbritanien
e-post: mail@hosch.co.uk

HOSCH Hellas Monoprosopi E.P.E.
Thessaloniki, Grekland
e-post: hosch@otenet.gr

HOSCH Equipment (India) PVT Ltd.
Calcutta, Indien
e-post: hosch@cal.vsnl.net.in

HOSCH Italia S.R.L.
Pontecagnano, ltalien
e-post: mail@hosch.it

HOSCH Austria GmbH
Wien, Osterrike

e-post: office@hosch-austria.at

HOSCH Asia PLT
Puchong, Malaysia
e-mail: mail@hosch-asia.com

HOSCH Techniki Transportowe Polska Sp. z o.0.
Wroctaw, Polen
e-post: hosch@hosch.pl

HOSCH Férdertechnik (SA) (Pty) Lid.
Johannesburg, Sydafrika
e-post: sales@hoschsa.co.za

HOSCH Iberia S.R.L.U.
Barcelona, Spanien
e-post: hosch@hosch.es

HOSCH Schweiz GmbH
Rotkreuz, Schweiz
e-post: mail@hosch.de

HOSCH COMPANY
Pittsburgh, USA
e-post: hosch@hoschusa.com
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